! | 2 3 | 4 5 6 / 8 9 10 11 12 15 14 | 15 | 16
33 |2 21 40 49288 0 frsn0,8-2| 1 DRAHTCRIMP ISOCRIMP ISOCRIMP
32 |2 21 25 49288 0| 7) CuBe part. Auft - A 1,56-2,5 2,2-3,0 3,6 | 4,7 1,8 2,6 3,8 4,9
31 |2 21 24 49288 0 Ag1 ohne
30 10097299 8) frSno,8-2 1
29 --- 7) 8) CuBe part. Auft - A 1,0 1,9-2,1 2,8 3,6 1,2 1,8 | 3,25 | 3,9 |
28 10097297 8) Ag1 ohne ‘ AN\
1,4 1,8 8 2 1 |
27 |2 21 40 49287 0| 8) frSno,8-2 1 ’ ’ % 3, »9 L X
26 |2 21 25 49287 0|7) 8) CuBe part. Auft - A 0,5-0,75 1,4-1,9 2,6 3,6 1,2 1,8 2,8 3,9 @@
25 |2 21 24 49287 0| 8) Ag1 ohne — B -
24 |2 21 40 49286 0| 8) frSno,8-2| 1 ‘
23 |2 21 25 49286 0|7) 8)| CuBe |part. Autl| - A 0,22-0,35| 1,1-1,4 | 2,0 | 2,8 | 0,7 | 1,6 | 2,2 | 3,0 WIRE CRIMP INSULATION CRIMP
22 |2 21 24 49286 0| 8) Ag1 ohne VERSION A ! |
INSULATION CRIMP
21 |2 21 40 44464 0 frsno,8-2| 1 ELA 5,2 1) o 'NSUVLEAFIS'P[’)“NCCR'MP
20 |2 21 25 44464 0| 7) CuBe |part. Aul| - B 1,5-2,5 | 2,2-3,0 | 3,6 1,8 3,8 1,4 F7 0: 00 4;’;52 3
19 |2 21 24 44464 0 Ag1  |ohne A oAl : _
' Abspulrichtung und Lage der Teile auf der Spule
18 10097304 8) frSno,8-2 1 UNWIND DIRECTION AND POSITION OF THE PARTS ON THE REEL
17 7) 8) CuBe part. Auft - B 1,0 1,9-2,1 2,8 1,2 3,25
16 10097302 8 Ag1 ohne
15 |2 21 40 44463 0 8) £rS g 3.2 ] 5,56 3,2 4,6 2,0 7,2 1,5 ELA 5,2 1) ELB 5,2 3)
) rsno, 8- 1 08 00 44452 2 | 1 08 00 47263 1
14 |2 21 25 44463 0|7) 8) CuBe part. Auft - B 0,5-0,75 1,4-1,9 2,6 1,2 2,8 1,05 Farbe: blau Farbe: grin
13 |2 21 24 44463 0| 8) Ag1 ohne COLOR: GREEN Front view
12 |2 21 40 44462 0| 8) frsSno0,8-2| 1 COLOR: BLUE ' Scale: 1:1
11 |2 21 25 44462 0|7) 8) CuBe part. Auft - B 0,22-0,35| 1,1-1,4 2,0 0,7 2,2 3,2
10 |2 21 24 44462 0| 8) Ag1 ohne | U
9 10097309 8) frSno, 8-2 1 —
8 7) 8) CuBe part. Auft - C 1,0 1,9-2,1 2,8 1,2 3,25 Spulenkern
7 10097307 8 Ag1 ohne
6 |2 21 40 47220 0 8) frs g 8-2| 1 ELA-U 4 2) ELB 4 3) e
) ronv, - 1 08 00 44452 1| 1 08 00 47263 2
5 |2 21 25 47220 0| 8) CuBe part. Auft 3 C 0,5-0,75 1,4-1,9 2,6 | 4,2 1,2 2,6 2,8 4,4 | 1,05|1,65| 7,7 2,0 Farbe: grau Farbe: weiB
4 |2 21 24 47220 0| 8) Ag1 ohne COLoR: G coLo — 7 _ oh
3 |2 21 40 47219 0| 8) FrSn0, 8-2 ] LOR: GREY LOR: WHITE 1) ELA ; ilNl;LzEeWI-RéeSlE:SI'\:c;Abdlc tung
2 |2 21 25 47219 017) 8)| CuBe |part. Aui| - C 0,22-0,35) 1,1-1,4 | 2,0 0,7 2,2 ELA-U = Einzel-Leiter-Abdichtung fiir Umfassungscrimp
T |2 21 24 47219 0| 8) Ag1 ohne 5 : 2) = SINGLE-WIRE-SEALING FOR GRIP CRIMP
Lfd. Bestell N B Kontakt - oberflich OKL4) AusFih D?ﬂ?f] Lelv-\tl:ILF:ggﬂs-@ zugehdrige ELA und ELB 3) ELB = Einzel-Leitep-Blindstopfen
Nr. estell-Nummer | bem. \werkstoff|berrLache ustunrung - + + + . + + + + + + + weitere Angaben siehe DOC00033206 =
SERIAL ORDER NUMBER NOTE CONTACT SURFACE SIL VERSION Leitungstyp B1+0,2|B2+0,2|D71+0,1|D2+0,1|H1+0,2|H2+0,2|H3+0,2|H4+0,2|L 1+0,2|L2+0,2|L3+0, 2 HATING ELA ANDQELB DUMMYPLUG" .
NO. MATERIAL WIRE TYPE FLR & FURTHER INFORMATION SEE DOC00033206 4) OKL = Oberflachen-Kennzeichnung-Lamellen
= SURFACE-MARKING-LAMINAS
5) DGB = Draht-GroéBen-Bereich
= WIRE-SIZE-RANGE
FLR : siehe ISO 6722 | LV112
Die zeichnerische Darstellung kann in Teilbereichen vom Fertigteil abweichen sel verwendung anderer Lestungstypen 1st
DRAWING CAN DIFFER FROM THE FINISHED PART IN CERTAIN AREAS 6) p
ZU nehmen
teilweise nur Schnittverlauf dargestellt SEE 180 6722 / LyTi2
PARTIAL ONLY THE SECTIONAL LINE IS DRAWN USING OTHER WIRE TYPES CALL THE CONTACT MANUFACTURER
7) Auf Anfrage
ON REQUEST
. . 1 ’ 2) Die AuBenpragung kann entfallen
Ausfuhrung A Ausfuhrung B ELA " Ausfuhrung C ELA-U 8) | oUTERINDENT NOT OBLIGATORY
VERSION A VERSION B VERSION C Verarbeitungswerkzeuge und Crimpspezifikationen siehe
Verarbeitungsspezifikation DOC00074179
PROCESSING TOOLS AND CRIMP SPECIFICATIONS SEE
PROCESS SPECIFICATION DOC00074179
pront visw 1 e SEnsons A Teom o, InFomATTONS a0k versrca oY Verarbeitung nach Spezifikation LK 3220 und den
cale. o. 20 0,3 entsprechenden Kundenvorschriften
PRESSING CONFIRM TO SPECIFICATION LK 3220 AND THE RESPECTIVE CUSTOMER
L1 max.0,5 Front view 2 Front view 3 REQUIREMENTS
Scale: 5:1 Scale: 5:1 Tax. 0.3 Die Crimphdhe (Ch) gilt nur bei Verwendung der Kostal
1?1 L3 Section view B-B L1 max. 0,3 Section view B-B L1 "0 Section view B-B Crimpwerkzeuge
S 5,3 0,15 Lo Scale: 5:1 Scale: 5:1 L3 Scale: 5:1 THE CRIMP HEIGHT IS BASED ON USING THE KOSTAL CRIMPING TOOLS
Section view A-A 0 3 C c Entnahmewerkzeug-Nr. 2 72 00 44411 0
Scale: 5:1 © 1.6 C B 1 g 4>‘ B 1 TAKING OUT TOOL-NO. 2 72 00 44411 0
S ’ A | | B B1 Passende LKS 1,5 Stifte siehe DOC00032841
N |—— : | | MATING LKS 1,5 PINS SEE DOC00032841
-— _ T 2 3 /J _ . 10 2 3 _ p 2 3 MaBgebend ist der deutsche Text.
il S = | ” ”” gl P~ T /\-—4_”_” I T A j"J—H-t‘l X | Nz GERMAN TEXT IS VALID.
5 /( _ Uiy | i LL Uy Ky I\J_ , Anderungen die dem technischem Fortschritt dienen,
) A ~ ' N N i D1 behalten wir uns vor.
—— ! D1 ' ' D1 ! ‘ - CHANGES BASED ON TECHNICAL PROGRESS ARE IN THE DECISION OF THE MANUFACTURER.
Lamellenkorb — 8) = B 8) | B 8) ‘
LAMINA B c | C . ‘ C Diese Zeichnung ersetzt: DOC00032794-05
—>| | K-Firmenzeichen 4»' LK-Firmenzeichen THIS DRAWING REPLACES: DOC00032794-05
4 Section view C-C 20 *0,3 LK-LOGO 50 10,3 LK-LOGO
OKL ¥, siehe Tabelle Scale: 5:1 Section view C-C — Section view C-C (© 2018 KOSTAL Kontakt Systeme GmbH
2 g 4) Scale: 5:1 Inhalt und Darstellung sind weltweit geschiitzt. Vervielfdltigung, Weitergabe oder Verwertung ist ohne
N SIL » SEE TABLE Scale: 5:1 - - Zustimmung auch auszugsweise verboten. Alle Rechte - inkl. Schutzrechtsanmeldungen - sind vorbehalten.
To view 1 f °, B2 , Conte.nt and presentation are protected worldwide. Copyin.g, issuing to other parties or any kind of use, in whole or in
Y N 8 , 3 0.2 Top view 2 B2 TOp view 3 B2 part, is prohibited without prior permission. All rights - including industrial property rights - are reserved.
Scale: 56:1 N ’ | Scale: 5:1 | Scale: 5:1 godnaerl | 18.06.2018 |enge1005|  C0105851  |GOLD-PLATED LANINA ADDED
™ X | - - | ! Datum Date|Name Name|TA-Nummer EC-Number|dnderungsbeschreibung Change description
— T~ i T | Masse Erstellt Name Dok.typ Doc.type | Dok.nummer Doc.number And.stand
/L - 0 la] sl Drawn Name Rev.level
R/ B | ~/ » o b 103327685-1 | a007s
- N T ke d) /_T_ 2 £ é i oy = R R LLE TIL. L | N LU
o Wabstah Scale
%ﬁ—— | ' L. , 5:1(1:1) Buchse LKS 1,5
— “P| al ’| o Oberfliche Surface Coating E@Sﬁ&) o
D2 ™ ™ D2 See_table KOSTAL Kontakt Systeme GmbH
™ ™ . D 2 (49 - Werkstoff Material i Part name
. I - s MLTIPLE | Socket LKS 1.5
MULTIPLE. - - -
MWMMWWZO 5Ge‘neral foleranes Unabhaengigkeitsprinzip |°-P™ " \Artikel Nr. Article No.| Teile Nr. Part No. AHM,sllaﬂﬁl’
=Y nach ISO 8015 oc. -Duty ev.leve
DIN 150 2768-mK | olrdenendeney
/ e 3 4 5 b6 / 8 9 10 11 12 13 | 14 15 16




